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Bai bao trinh bay két qua nghién ctru danh gia kha nang gia cong va trang stc ctia ciu kién gob
rong bing phuong phap ép dinh hinh trén may ép 3 chiéu. Két qua nghién cttu cho thdy, cau kién
g0 rong, nhiéu 16p co tinh ning gia cong twong doi tot (trong dwong gé nhom 4); dap ung duoc
yéu cau nguyeén lieu trong san xuit dé6 moc xay dung va noi that, véi chat luong bé mat sau qua
trinh cua tuwong d6i nhan. Cau kién c6 kha nang khoan tét, bién dang ctia kich thuoc 16 khoan sau
24 gio rat nhé. Cuong do bam vit ctia cdu kién gb cao hon 1,3 1an khi so sanh voi gb Keo tai
tuong. Két qua danh gia kha nang trang sttc ctia cau kién gd cho thdy, bé mat cau kién gb duoc
trang stic bing son Polyurethane va son Inchem déu cho chat luong tot. Vé tong thé, son Inchem
c6 chat luong mang son t6t hon son Polyurethane. Két qua nghién ctru nay 13 co s& dé xac dinh
phuong phép gia cong, trang stic cau kién go stt dung trong xay dung va do gb noi that.

T khoa; Gé két cau, composite g6, ép dinh hinh, kha nang gia cong, trang stic bé mat.

1. DAT VAN BE

Cau kién g6 16i rong 1a van ép dinh hinh tir van
moéng 12 mot loai san phdm twong d6i moéi & thi
truong, cha yéu st dung dé san xuat dé6 moc gia
dung, cdu kién xay dung [1 - 3]. Vat liéu nay c6 rat
nhiéu vu diém khi so vé6i gb dac cung kich thuoc
nhu khéi luong chi bang 50%, trong khi do bén va
do 6n dinh kich thudc cao hon [4, 5]; @6 bén uon
cta cau kieén g 16i rong tuong duong véi vat lieu
bé tong [3]. Cau kién gb 16i rong c6 thé dé dang
thay d6i kich thuoc, kiéu dang bang cach thay déi
hinh dang va kich thuéc khuon ép; cé thé tao ra
san pham co6 kich thudc 1on. Day 1a nhitng vu diém
ma khoé c6 thé thuc hién doi voi gb xé [3, 6 - 8].
Céu kién gb c6 khoi luong nhe, kha nang chiu luc
nén rat linh hoat trong ché bién, stt dung trong xay
dung va d6 moc noi that [7, 9]. Két qua nghién ctru
ctia Nguyén DPuc Thanh va cs (2023) [10] cho
thay, khoi luong riéng ctia ciu kién g6 nay tang
khoang 16% so v6i gd keo nguyén lieu, do truong
né chiéu day dat trung binh 11,2%, chat luong dan
dinh dat 2,69 MPa. Chinh vi thé, mu6n dua loai vat
lieu moi nay vao trong cac ung dung san xuat do
g0 thi can phai cé su danh gia téng thé cac tinh

chét gia cong ctia loai vat liéu nay, 1am co sé xac
dinh ché do gia cong hop ly ciing nhu dua ra duoc
khuyén cao cu thé pham vi ting dung cta loai vat
litu moi nay.

Chat luong gia cong cta vat lieu gb chiu tac
dong boi nhiéu nhan t6 nhu: Khoi luong thé tich,
ham luwong silica chta trong gb (néu co), do
nghiéng thé va mot s6 dic diém khac cta gb. Bén
canh do, yéu t6 thiét bi gia cong gb (t6c do cat got,
chat luong luoi cat) va kinh nghiém cta nguoi san
xuat (toc do nap liéu) cing anh huéng lon dén
chat luong gia cong g6 [11, 12]. Cau kién gé rong
trong nghién cttu nay dugc st dung lam d6 moc,
xay dung cht yéu 1a qua cac budc nhu: Cua,
khoan, danh nhén, bat dinh vit [12].

Véi muc dich lam co s& dir lieu cho nhimg
nghién ctru ti€ép theo dé tim ra cac phuong phap
ché bién phu hop, da tién hanh nghién ctru danh
gi4a kha nang gia cong co hoc va trang sttc ctia ciu
kién gb rong tir van boc gd Keo tai tuong. Két qua
nghién ctru 1a co sé cho viéc st dung nguyén liéu
trong xay dung va dé gb noi that. Két qua nghién
ctru sé gop phan vao da dang ho4 san phidm, nang
cao hiéu qua st dung nguyeén liéu g rimg trong.
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2. VAT LIEU VA PHUONG PHAP NGHIEN CUU

2.1. Vit lieu nghién ctu

- Van boc g6 Keo tai twong (Acacia mangium
Willd.) 9 tudi, dap ng yéu cau cap chat luong I
theo TCVN 10316:2015 [13]. Van béc dugc cat

thanh cac tdm co kich thuéc 1.300 x 700 x 1,8 mm.
Van duoc say kho vé do 4am trung binh 18%.

- Keo Phenol Resorcinol Formaldehyde - PRF,
Akzo Nobel.

- Son Polyurethane (PU), Nippon Paint, Viét
Nam.

- Son Inchem, Sherwin Williams, Hoa Ky.

2.2. Phuong phap nghién ciru

221 Tao cdu kién g6 hinh chi C

Van boc duoc cat thanh cac tim nhd hon co
kich thuéce 1.300 x 700 mm cho phu hop véi kich
thudc khuon may ép van. S¢ 10p van trong 1 tdm 1a
11 16p, duoc x€p song song theo chiéu thé go.
Chiéu day du kién ctia cau kién g6 1a 18 mm.

Dua vao két qua nghién ctu, ké thira mot so
thong s6 cong nghé ép tao cdu kién g6 hinh chit C
ctia Nguyén Dic Thanh va cs (2023) [10]. So do
cac budc thuc hién duoc thé hién tai hinh 1.

Van béc gb
Keo tai tuwong

Phan loai ]
Keo PRF W T
Ti 1& keo:dong rdn = 100:12 =+
(wt/wt) J ~ ~
Trang keo PRF
Trang 1én bé mit van boc: 150g/m?
- l /
( Xép van )
- Xép song song chiéu thé gb
- Xép cac 16p van theo cung mat khong chat
\__hodc cung mat kin Y,

v

Ep van
- Nhiét do: moéi truong
- Thoi gian: 5 gio

- Ap suit: 1.2 MPa

v

[ On dinh ciu Kién ]

[ Panh gia tinh chit ]

Hinh 1. So d6 cac budc tao cdu kién gd hinh chir C

Mo td quy trinh cong nghé tao cau kién goé
hinh chi C:

Buoce 1:Van boc

- Van boc gd Keo tai tuong dat yéu cau chat
Iwong I theo TCVN 10316:2015 [13].

- Kich thuéc van boc: 1.300 x 700 x 1,8 mm.

Buoe 2: Phan loai

- Phan loai cac 16p van theo cuing mat khong
chat (loose side) hoac mat kin (tight side) dé

thuan tién cho viéc trang keo theo TCVN
10574:2014 [14].

Buoc 3: Trang keo PRF

Chiat keo PRF 1711T va chat dong ran
Hardener 2734 duwoc pha theo ty 1é twong tmg 100:
12 (ty le % theo khdi luong), duoc xac dinh qua st
dung can ky thuat.

Str dung con lin dé quét hon hop keo PRF déu
lén bé mit cia tdm van boc voi dinh mute: 150
g/m? bé mit van boc. Keo duoc trang lén ca 2 bé
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mat cta van boc (trir 16p van mit chi trang keo 1
mat).

Buoc 4:Xép van

Sau khi trang, van duoc xép theo chiéu song
song voi huong thd gé (chiéu doc thé) nhim tao ra
cau kién g6 dang van ép dong huéng (LVL). Cac
tdm van bdoc duoc xép theo cung mit khong chit
hoac cung mit kin.

Sau khi sdp xép xong van, tién hanh dua cac
tdm van lén may ép nguoi. Khi dit van vao trong
khuon ép, can cha y dé mit khong chat caa van
huéng vao phia khuon duong. Diéu nay sé gidap
giam do dan hoéi trd lai cia cau kién gb sau qua
trinh ép dinh hinh.

- Yeéu cau doi voi cong doan xép van: Dt s6 1op
(11 16p); dung quy cach san phdm; han ché téi da
su xé dich ctia cac tAm van trudc khi ép.

Bude 5-Ep van

Qua trinh van hanh mdy ép bao gém cac cong
doan va thong s6 ché d ép nhu sau:

- Tién hanh ha khuon duong ctia may ép dinh
hinh cho d@én khi dat luc nén ép lén cac 16p van
béc nham c6 dinh, tranh bi x6 léch cac tdm van
boc.

- biéu khién 2 phan khuon am tién vé phia
khuon duong cho dén khi dat Iuc nén ép, van boc
duogc ép dinh hinh trén may.

- Tang ap suét ép len 1,2 MPa va duy tri ap
suat trong vong 3 gio.

Hinh 3. C4u kién gb hinh chit C
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Buoc 6:On dinh cau kién

- Cau kién sau khi ép, duoc thao ra khoi may
¢ép va phai duoc xép 6n dinh trong thoi gian 48 gio,
sau do6 van duoc chuyén sang may xén canh dé tao
kich thuéc chuédn theo chiéu ngang san pham.

- Yéu cau ky thuat:

+ Cau kién khong bi né; bé mat khong bi
phéng, khong cé vét hin, goc cau kién khong co
d4u hiéu nut, bién dang.

+ Canh va 2 dau cau kién duoc cat thang,
khong c6 hién tuong bong tach gitta cac 16p tai vi
tri cat.

Buoc 7-Danh gia tinh chat

San phdm sau khi 6n dinh dugc 14y mau va
tién hanh danh gia chat luong gia cong theo
ASTM D1666-22 [15].

2.2.2. Chudn bi mau thi nghiém

- Cac mau tht duoc cua, cit theo kich thuéc
phu hop voi yéu cau cua timg phép thit, sao cho

mdi mau thtt dai dién cho moét khu vuc cta tim
van do.

- Cac mau thtr trong cung moét phép thit duoc
lay & khoang cach téi thiéu 100 mm.

- banh s6 ghi ky hiéu mau thit d€ theo doi
trong qua trinh thi nghiém

On dinh mau: Cac mau thtr duoc 1am 6n dinh
trong phong thi nghiém c6 do 4m twong doéi ctia
khong khi 1a 65 + 5%, nhiét do 27 + 2°C

2.2.3. Kiém tra va d4nh gi4 chat lrong gia cong

Str dung cac may moc thiét bi tai xueéng thuc
nghiém, Vién Nghién cttu Cong nghiép rung theo
ASTM D1666-22 [15] c6 chinh stta cho phu hop
voi diéu kién phong thi nghiém. Kiém tra truc
quan cho timg mau thir duoc thuc hién trén co s&
khuyét tat bé mit va duoc phan loai nhu bang 1.
Tt kiém tra truc quan, cac mau duoc nhom thanh
hai loai cu thé 1a: Nhom 1 va 2 duoc coi la chat
luong chap nhan duoc, trong khi nhém 3 - 5 1a chat
luong thap.

Bang 1. Phan hang chét luong gia cong

Phan hang Mo ta
Nhom 1 Hoan hao - trén 80% bé mat khong co khuyét tat
Nhoém 2 Tot - tit 65 - 79% bé mat khong c6 khuyét tat
Nhom 3 Trung binh - tir 45 - 64% bé mat khong cé khuyét tat
Nhoém 4 Kém - tir 35 - 44% bé mat khong c6 khuyét tat
Nhém 5 Rat kém - dudi 34% bé mat khong c6 khuyét tat

- Khi nang cua: Mau van dugc tién hanh xé
doc va cat ngang trén thiét bi cua dia xé doc va cat
ngang. Ludi cua duoc thay méi sau méi 1an cit.
Toéc do ddy trung binh cua thtt nghiém danh gia
tinh nang cua khoang 12 m/phut. Kha ning xé doc
va cat ngang cua van dan duoc danh gia trén co s&
muc do kho dé khi cwa mic @6 chay canh (néu cd)
va chat luong bé mat sau khi cua (@0 nhan bé mat,
do so xuodc canh van). Két qua danh gia dua trén
truc quan theo ASTM D1666-22 [15].

- Kha nang khoan: St dung may khoan dung
7] 4110, loai miai @22 (mii méi), chat lieu mai
khoan 1a hop kim, t6c do khoan 3 giady/cm, chiéu

Ghi chu: Theo ASTM D1666-22 [15]
sau 16 khoan 2 cm. Kha niang khoan duoc danh gia
trén co sé chat luong khoan dat duoc, gom: Do sic
canh cit, do nhin thanh 16 khoan, mtc do chay
(néu c6) va mic do bién dang ctia 16 khoan sau 24
gio. Két qua danh gia dua trén truc quan theo
ASTM D1666-22 [15].

- Do bén bam vit: Vit duoc st dung theo I1SO
1478:1999 [16], véi kich thudc danh nghia 4,2 x 38
mm, sb ren ST 4,2 budc ren va budc vit 1,4 mm.

Vit duoc van sau vao mau thi véi chiéu sau 15
+ 0,5 mm cda phan than vit cim sau vao trong mau
tht. Kha nang bam dinh vit dugc danh gia trén 3
chiéu: Bé mat, chiéu doc va chiéu ngang van.
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Hinh 5. Kich thuéc vit sir dung trong thir nghiém

bat mau tht vao thiét bi tht (may tht tinh
chit co ly van nang Instron 5569). Truyén tai trong
ting dan qua ban kep dén cic dau dinh vit 1on
nguoc. Ban kep 1a loai cé ranh song song & suon
voi chiéu rong thich hop dé dinh vit dé dang choc
qua. Truyén tai trong thang truc qua dau duéi cta
dinh vit véi toc do 10 £ 1 mm/phut cho dén khi dat
tai trong cuc dai. Luc bam vit 1a tai trong 16n nhat
do duoc, don vi do N.
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Hinh 6. Qua trinh x4c dinh lyc bAm gitt vit

2.2.4. Phuong phap dinh gid kha nang trang
sirc bé mat cau kién gé

O mbi ché do thi nghiém, 5 c4u kién gb hinh
chtt C, kich thudc bao: 1.200 x 300 x 200 mm,
chiéu day lop van: 18 mm, dugc st dung cho
nghién cttu ché do son pht bé mat cau kién go
bing son Inchem va son PU mau va danh gia tinh
chit mang trang stc. Do 4m ctia mau thir nghiém
dat 12%.
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Cac buoc nghién ctru hoan thién bé mat cau
kién gb bang son pht nhu sau: Cau kién gé duoc
danh nham so bo bé mat bang gidy nham P240;
tién hanh lau ba bot mau; ti€p tuc danh nham do
nhan A8 bang gidy nham c6 d¢ hat P320; tién hanh
son 16t; tién hanh pht son Inchem hodc son PU
(lwong trai 200 g/m?; son bong va hoan thién.

C4u kién g6 sau khi duoc son phti duoc gitr 6n
dinh trong toi thiéu 24 gio. Sau do, danh gia mot
s6 tinh chét cht yéu cia san phdm dé ti do6 lua
chon duoc thong s6 cong nghé dan pha toi wu
nhat: Xac dinh d6 bam dinh theo ISO 4624:2023
[17], @6 day mang theo TCVN 9760:2013 [18], do
bén mang son theo TCVN 2097:2015 [19], kha
nang chiu mai mon cua l6p trang stic theo TCVN
11474:2016 [20].

3. KET QUA NGHIEN CUU VA THAO LUAN

3.1. Panh gia kha ning gia cong

3.1.1. Khd nang cua

Két qua danh gia kha ning cua trén 20 mau
cho thdy, canh cau kién sau khi cat déu khong bi
chay, ching to ché do gia cong da lwa chon theo
ASTM D1666-22 [15] 1a phu hop d6i véi loai san
ph4m van nay.

Két qua danh gia kha nang xé theo chiéu
ngang van (vuéng goc véi the gb) trén 20 mau cho
chat luong t6t. Bé mat cat dat nhom phan hang 1
hodc 2. Véi bé mat dat nhom 1 dat 16 mau (chién
ty 1é 85%) thi vét cat rat min, khong c6 hién tuong
xuoc mat hay g6 bi xé. Nguoc lai, voi nhom phan
hang 2 c6 3 mau (chiém ty lé 15%) thi lop van mat
(bi cit ngang thé) co 1 so diém bi xudc mat.

Két qua danh gia kha niang xé theo chiéu doc
(song song thé g6) thi chat luong tot hon so voi
cat ngang. Vé mat chat luong bé mat canh cau
kién sau khi xé mau vé co ban dat nhém phan
hang 1 (19 mau, chiém ty 1&¢ 95%), chi 1 mau
(chiém ty lé 5%) dat phan hang nhém 2.

Hinh 8. P4nh gi4 chit luong ctra cit miu theo chidu doc cau kién

84
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3.1.2. Khi nang khoan

Kiém tra tinh nang khoan duoc thuc hién & toc
@6 khoan trung binh 3 gidy/cm (st dung phuong
phap bam déng hé dé xac dinh), luc ty khi khoan
vira phai (khong qua 16m), khéng bi rung manh khi
khoan, ching t6 tinh nang khoan ctia loai cau kién
nay la kha t6t, khong gap phai nhiéu kho khan khi
gia cong khoan, duc. Két qua cho thdy, chat lwong
16 khoan 1a kha tot.

Hinh 9. Hinh anh 16 khoan
a) Lo khoan duoc xép nhém 2 (co vét xuoc);
b) Lo khoan duoc xép nhom 1

3.1.3. Kha nang bam vit

Kha nang bam dinh vit theo chiéu ngang ciu
kién duoc xac dinh dat trung binh 190 N/mm,
trong khi d6 luc bam vit theo chiéu mat van dat
155 N/mm. Két qua kiém tra cho thdy, luc bam
dinh vit ctia van kha cao. Khi so sanh lirc bam dinh
vit ctia cau kién thi gia tri nay tueong duwong gip 1,4
lan g6 Keo tai tuong [21]. Nhu vay, cau kién gb co
tinh chat cao hon han ban than gb nguyén liéu san
Xuat ra no.

Coé su khac biet lon vé gia tri theo 2 chiéu
khac nhau. Nhin chung, luc bam vit theo chiéu
mat van c6 gia tri cao hon so voi chiéu ngang van.
biéu nay do chiéu kéo dinh theo chiéu mat van 1a
chiéu vuong goc thé gb va lop bé mit co khoi
luwong riéng cao hon (do bi nén ép trong qua trinh
tao cdu kien). Nghién cttu ctia Rokeya va cs (2010)
[22] ciing cho két qua twong dong. Nhin chung,
cac gia tri nay cao hon nhiéu so véi van dan nhiéu
16p st dung lam cabin va san tau thuyén di bién da
duoc san xuat truoc day [23].

3.2. Panh gia kha nang trang stc

3.2.1 Xac dinh do bam dinh

Vé mat chat luong va do min, thong qua cam
quan cho thdy, bé mit cta cau kién khi son pht

bang 2 loai son la tuong duong. Tuy nhién, son PU
lén mau gb dep hon, trong khi d6 son Inchem 1la
loai son mau, nén che hét phan nén g6. Véi nén go
cdu kién nhiéu khuyét tat nhu mat, bién mau, hoac
vét han cta thudce ti khi boc gd, thi cdu kién co
mau sic khong déng déu khi st dung son PU. Tuy
nhién, diéu nay co thé gidi quyét duoc néu st dung
son mau Inchem.

et

a b

Hinh 10. M4u cdu kién gd duoc phtt mit bing
son PU va Inchem
a) Cau kién duoc son phu biang son PU: b)
Ciu kién duroc son phit bang son Inchem
Két qua xac dinh @6 bam dinh duoc thé hién
trong hinh 11.

A 7 %

Son PU Son Inchem

Hinh 11. Cuong @6 bam dinh ciia son PU va
Inchem

Két qua cho thay, cé su khac biét giita cuong
d0 bam dinh ctia mang son PU va mang son
Inchem. Cuong d6 bam dinh cia mang son
Inchem cao hon khoang 20% so v6i mang son PU.

3.2.2. Xdc dinh d¢ dday mang son

Kiém tra d0 day mang son duoc thuc hién
bang may do do day bing siéu am PosiTector
UTG. Két qua cho thay, khong c6 su khac biét
nhiéu vé do day cta 2 loai mang son PU va
Inchem. Diéu nay do nguyén nhan luong son pht
st dung ctia 2 loai 1a twong duong nhau, dan dén
do phu (do day) 1a twong dong.
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£200

D¢ day mang so
N\
N

Son PU

Hinh 12. D6 day mang son

3.2.3. B¢ bén mang son

Do bén mang son duoc x4c dinh dua trén
phuong phap thir cit 6, sit dung dao cat mot luoi
voi ludi dao cting va vét cat tao thanh dang chit V
qua toan bo chiéu day cua 16p pha. Khi cit, st
dung thuéc nhom dé dan huéng va canh khoéang
cach. Do d6 day 16p pha trung binh 1a 220 pm,
khoéang céach gitta hai vét cit cach nhau 3 mm. Sau
vét cat duoc cat song song, tao thém sau vét cat
song song, cit ngang qua cac vét cat ban dau 90°
dé tao thanh mot mang ludi. Két qua xac dinh dudi
kinh lap cho thay, véi son PU van c6 mét s6 khu
vuc ¢6 hién twong cac mang nho cua 16p pha bi
bong ra tai cac diém giao nhau ctia cac vét cat (loai
1). Tuy nhién, ving cat ngang bi anh huéng khong
16n hon 5%. Trong khi d6, quan sat trén bé mat son
Inchem cho thdy, cic canh ctia vét cit hoan toan
nhan; khong c6 6 vuéng nao ciia mang luéi bi tach
ra (loai 0). Két qua trén cho thay, son Inchem c6
d6 bam dinh t6t hon son PU.

3.2.4. Khd nang chiu mai mon

Kha nang chiu mai mon ctia mang son duoc
thé hién & hinh 13.

800

=
=3
S

- 600

I=3
S

o
S

=}

\\\\
N

Son PU

Hinh 13. Kha ning chiu mai mon
Két qua cho thdy, son Inchem c6 kha ning
chiu mai mon t6t hon son PU khoadng 25%. Két qua

Son Inchem

nay tuong dong voéi cac so lieu kiém tra phia trén
khi son Inchem c6 cuong d6 bam dinh va do bén
mang son tot hon son PU. Nguyén nhan do nhém
isocyanat hoat dong trong son Inchem c6 thé két
hop voi d6 4m trong khong khi va nhom hydroxyl
trén 16p g6 bé mat dé tang cuong do bam dinh voi
chat nén (g6). Do do, son Inchem c6 kha ning
chéng nudc, chéng 4m, do bam dinh t6t hon cac
loai son khac dung cho gé.

4. KET LUAN

Kha ning gia cong cta ciu kién g6 tir van boc
g0 Keo tai tuong da duoc danh gia thong qua 3 chi
tieu chinh: Cua, khoan, bam vit. Két qua cho thdy,
chat luong gia cong tot, dap tmg duoc yéu cau
nguyeén liéu trong san xuit d6 moc xay dung va
ndi that, cu thé:

- C4u kién g6 rong, nhiéu l6p c6 tinh nang gia
cong twong doi tot (twong duong gb nhom 4 (gd
Re), nhung cua dé hon 1 chut do khong bi khit
mach.

- Chat luong bé mit sau qua trinh cua tuong
d6i nhén, do do6 sé giup giam thoi gian cha nham,
ghép noi san pham.

- Kha niang khoan tot, bién dang cta kich
thudc 16 khoan sau 24 gio 1a rat nhé, thé hién su
6n dinh kich thudc cao cta cau kién gé.

- Do bén bam vit ctia cau kién gd cao hon
khoang 1,3 1an khi so sanh véi gb Keo tai tuong.

Két qua danh gia kha ning trang suc cla ciu
kién g6 cho thdy, bé mat ciu kién gb duoc trang
stc bing son PU va son Inchem déu cho chat
luong tot. Vé tong thé, son Inchem cé chat luong
mang son t6t hon son PU, cu thé: Do day mang
son ctia son Inchem va son PU la tuwong doéng;
cuong do bam dinh ctia mang son Inchem cao hon
khoang 20% so voi mang son PU; @6 bén ctia mang
son Inchem tot hon so v6i mang son PU; d6 chiu
mai mon ctia mang son Inchem cao hon khoang
25% so véi mang son PU.
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EVALUATION OF THE MACHINABILITY AND FINISHING
OF ACACIA MANGIUM VENEER - BASED COMPOSITE

Nguyen Duc Thanh!, Do Thi Hoai Thanh!, Nguyen Van Dinh!

Research Institute of Forest Industry, Vietnamese Academy of Forest Sciences

Summary

This paper evaluated the machinability and finishing of acacia mangium veneer -

based

composite (VBC) using the 3-dimensional pressing machine. The results showed that the VBC
composite has relatively good machining properties (equivalent to group 4 wood), reaching
requirements in the production of material for construction and interior joinery, with relatively
smooth surface quality after sawing; good drilling ability, deformation of drill hole after 24 hours
is quite small; the screw adhesion strength of VCB was 1.3 times higher than that of Acacia
wood. The results of evaluating the finishing ability of VBC showed that the surface of wooden
structures decorated with Polyurethane paint and Inchem paint had a good quality. Overall,
Inchem paint had better paint film quality than that of Polyurethane paint. The results of this
research are the basis for determining methods of processing and decorating VCB components

used in construction and furniture.

Keywords: Structural lumber, veneer - based composite, press-forming composite, processing,

surface decorating.
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